Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawanie blach i rur spoinami 4 000,00 PLN brutto
zDz pachwinowymi metoda MAG-135 wraz z 4000,00 PLN netto
egzaminem panstwowym TUV 50,00 PLN  brutto/h
k\ ’) Numer ustugi 2024/11/14/10312/2411202 50,00 PLN netto/h
WARMINSKO -
MAZURSKI ZAKLAD
DOSKONALENIA © Olsztyn / stacjonarna
ZAWODOWEGO W & Ustuga szkoleniowa
OLSZTYNIE ® 80h
% K Kk B3 30.11.2024 do 30.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Kurs skierowany jest do osob, ktére chcg nauczyé¢ sie tgczenia materiatow
za pomocg spoin pachwinowych w metodzie MAG-135, oraz uzyskaé

Grupa docelowa ustugi $wiadectwo kwalifikacyjne spawacza przed Komisjg TUV SUD POLSKA.

Wymagania: ukoriczone 18 lat, wyksztatcenie minimum podstawowe lub

gimnazjalne.
Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 9
Data zakornczenia rekrutacji 29-11-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Kurs konczacy sie egzaminem przed Komisjg TUV SUD POLSKA przygotowuje do samodzielnego wykonywania spoin
pachwinowych na materiatach ze stali weglowej oraz do uzyskania uprawnien w ww. zakresie.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

przestrzega zasady spawania stali
metodg MAG drutem elektrodowym w
zakresie wykonywania spoin
pachwinowych w ztgczach blach i rur

stosuje oznaczenia i zastosowanie
materiatéw podstawowych
poszczegdlnych grup stali wg ISO/TR
15608 i materiatéw dodatkowych oraz
podstawy ich wytwarzania i produkcji

postuguje sie wiedza na temat obrébki
cieplnej ztaczy spawanych,
niezgodnosci spawalniczych oraz zasad
kontroli i badania ztgczy spawanych

stosuje zasady unikania i usuwania
niezgodnosci spawalniczych, przyczyny
i skutki naprezen oraz odksztatcen
spawalniczych

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje zasady spawania
metoda MAG oraz dziatanie
pierwiastkdw wigzacych tlen

rozroznia sposoby przechodzenia
metalu przez tuk w zaleznosci od jego
rodzaju (parametréw pradowych i
gazow ostonowych)

charakteryzuje oznaczenia i materiaty
podstawowe poszczegélnych grup stali
wg ISO/TR 15608, klasyfikuje materiaty
dodatkowe do spawania w oparciu o
aktualne normy

omawia rodzaje korozji wystepujacych
w spawanych wyrobach ze stali
nierdzewnych i ocenia wptyw spawania
na odpornos¢ korozyjng ztgczy
spawanych, podaje metody
powierzchniowej obrébki ztaczy po
spawaniu: trawienie, szczotkowanie,
szlifowanie

podaje gtéwne przyczyny powstawania
niezgodnosci spawalniczych, a
zwilaszcza pecherzy gazowych, peknie¢,
braku przetopu i podtopien

omawia podstawowe metody badan
nieniszczacych i niszczacych ztagczy
spawanych ze szczeg6inym
uwzglednieniem badan wizualnych

eliminuje niezgodnosci spawalnicze
podczas spawania, rozpoznaje
przyczyny i skutki naprezen oraz
odksztatcen spawalniczych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

charakteryzuje dziatanie i obstuguje
urzadzenia oraz osprzet spawalniczy

przygotowuje elementy do spawania (w
tym brzegi do spawania)

charakteryzuje wymagania przepisow,
norm i wytycznych zwigzanych ze
szkoleniem, egzaminowaniem,
kwalifikowaniem oraz certyfikowaniem i
nadawaniem uprawnien spawalniczych
zgodnie z wytycznymi IS-P/T-FW-xx-135

charakteryzuje materiaty dodatkowe
(gatunek i srednice) dla danego
materiatu podstawowego (gatunek,
grubosé) zgodnie z wymaganiami
pWPS/WPS

postuguje sie wiedza na temat
uruchamiania i obstugi urzadzen
spawalniczych oraz dobiera parametry
spawania zgodnie z wymaganiami
pWPS/WPS

Kryteria weryfikacji

sprawdza budowe podstawowego
stanowiska spawalniczego, podzespoty
i urzadzenia spawalnicze oraz ich
funkcje, przedstawia schematycznie
sposoby zasilania stanowisk
spawalniczych w gazy ostonowe i
objasnia cykl pracy

wymienia i opisuje budowe
spawalniczych zrédet energii i opisuje
ich funkcje

rozréznia metody ciecia i przygotowania
ztgczy spawanych stali, omawia zasady
ciecia tlenowego, plazmowego i
laserowego, charakteryzuje zasady
ztobienia tukowego i gazowego

przygotowuje brzegi do spawania w
oparciu o norme PN-EN ISO 9692-1

omawia zasady kwalifikowania
spawaczy w oparciu o normy PN-EN
287-1 i PN-EN ISO 9606, zwraca uwage
na wptyw zmiennych zasadniczych
egzaminu spawacza na zakres
kwalifikacji

dobiera materiaty dodatkowe (gatunek i
$rednice) dla danego materiatu
podstawowego (gatunek, grubos¢)
zgodnie z wymaganiami pWPS/WPS,
rozréznia oznaczenia materiatow
dodatkowych wykorzystywanych
podczas szkolenia (zgodnie z normami
IS0 636,2560,14731,147333)

uruchamia i obstuguje urzadzenia
spawalnicze oraz dobiera parametry
spawania zgodnie z wymaganiami
Instrukcji Technologicznych Spawania
(pPWPS/WPS)

omawia typy spoin i ztaczy spawanych
wystepujacych w réznych konstrukcjach
spawanych podajac zarazem parametry
wymiarowe spoin

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

wykonuje ztgcza blach i rur spoinami
pachwinowymi metodg MAG w
pozycjach PA, PF, PC, PB, PG, PD, PH,

ocenia jako$¢ wykonywanych przez
siebie ztgczy spawanych

stosuje odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej i umie obstugiwaé
podreczny sprzet przeciwpozarowy

udziela pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach

Postepuje prawidtowo w razie pozaru
powstatego w wyniku prac
spawalniczych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje wptyw sktadu
chemicznego na spawalnos$¢ réznych
typow stali, przygotowuje stale
nierdzewne do wykonywania ztaczy,
okresla wptyw wprowadzonego ciepta
spawania na wtasnosci ztgczy
spawanych i wielkosci odksztatcen
zgodnie z instrukcjg WPS

kontroluje jako$¢ w wykonawstwie
spawanych konstrukcji nawigzujac do
wymagan jakosci podanych w PN-EN
I1SO 3834

dobiera srodki ochrony indywidualnej w
oparciu o aktualne przepisy bhp

zapoznaje sie z oznaczeniami drég
ewakuacyjnych, wymaganiami
dotyczacymi wentylacji stanowisk pracy
a takze zasadami bezpiecznego
uzytkowania butli gazowych

definiuje sposoby oceny obrazen u os6b
poszkodowanych, w tym rozpoznawania
stanéw zagrozenia zycia

wymienia etapy resuscytacji wg
standardu BLS i BLS AED

przywotuje schemat postgpowania przy
zabezpieczeniu czynnosci zyciowych u
poszkodowanych na miejscu wypadku

wymienia sposoby udzielania pomocy
doraznej w wybranych urazach,
przywotuje wyposazenie apteczki oraz
definiuje instrukcje obstugi apteczki i
sprzetu ratowniczego

stosuje sie do zasad instrukgc;ji
postepowania w przypadku powstania
pozaru przy wykonywaniu prac
spawalniczych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Zaswiadczenie o ukonczeniu kursu zgodne z zatgcznikiem nr 5 do Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia
06 pazdziernika 2023 r. w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 652),
pozytywnie zdanym egzaminie: Certyfikat TUV SUD Polska

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

o TUV SUD POLSKA
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TUV SUD POLSKA

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Program szkolenia obejmuje 80 godzin dydaktycznych

LP Modut Liczba godz.

1 Szkolenia teoretyczne MAG 135 - spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi 16h

2 Zajecia praktyczne - spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MAG 62h

3 Walidacja 2h

Czas szkolenia podano w godzinach dydaktycznych, 1 godzina dydaktyczna = 45 minut zegarowych.

Czas walidacji podano w godzinach dydaktycznych - czas trwania walidacji jest wliczony w godziny szkolenia.

Kurs zawiera przerwy - czas trwania przerw nie jest wliczony w godziny szkolenia.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 70



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Instruktaz
wstepny

Przerwa

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Ciecie tlenowe,
plazmowe.
Pozycja PA,
>5mm.

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Napawanie,
pozycje PA, PF,
PC. Blachy >5
mm.

Przerwa

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Napawanie,
pozycje PA, PF,
PC. Blachy >5
mm.

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Data realizacji
zajeé

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

Godzina
rozpoczecia

07:00

08:30

08:40

10:10

10:55

11:05

13:20

Godzina
zakonczenia

08:30

08:40

10:10

10:55

11:05

13:20

13:30

Liczba godzin

01:30

00:10

01:30

00:45

00:10

02:15

00:10



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego
naroznego,
pozycja PA,
blacha > 8mm.

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego
naroznego,
pozycja PA,
blacha > 8mm.

Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego
naroznego,
pozycja PA,
blacha > 8mm.

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
zlgcza teowego
naroznego,
pozycja PF,
blacha > 8mm.

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Data realizacji
zajeé

30-11-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

Godzina
rozpoczecia

13:30

07:00

08:30

08:40

10:10

10:55

Godzina
zakonczenia

15:00

08:30

08:40

10:10

10:55

11:05

Liczba godzin

01:30

01:30

00:10

01:30

00:45

00:10



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego
naroznego,
pozycja PF,
blacha > 8mm.

Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego
naroznego,
pozycja PF,
blacha > 8mm.

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego
naroznego,
pozycja PC,
blacha > 8 mm.

Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego
naroznego,
pozycja PC,
blacha > 8 mm.

Prowadzacy

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Data realizacji
zajeé

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

14-12-2024

14-12-2024

14-12-2024

Godzina
rozpoczecia

11:05

13:20

13:30

07:00

08:30

08:40

Godzina
zakonczenia

13:20

13:30

15:00

08:30

08:40

10:10

Liczba godzin

02:15

00:10

01:30

01:30

00:10

01:30



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Zajecia

praktyczne -

spawanie blach i

rur spoinami

pachwinowymi

metodg MAG. - Sebastian Pakuta 14-12-2024
Wykonywanie

ztacza

naroznego,

pozycja PB,

blacha > 3 mm.

Przerwa Sebastian Pakuta 14-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. - Sebastian Pakuta 14-12-2024
Wykonywanie
ztacza
naroznego,
pozycja PB,
blacha > 3 mm.

Przerwa Sebastian Pakuta 14-12-2024

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,
pozycja PG,
blacha > 3 mm.

Sebastian Pakuta 14-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,
pozycja PG,
blacha >3 mm.

Sebastian Pakuta 15-12-2024

Przerwa Sebastian Pakuta 15-12-2024

Godzina
rozpoczecia

10:10

10:55

11:05

13:20

13:30

07:00

08:30

Godzina
zakonczenia

10:55

11:05

13:20

13:30

15:00

08:30

08:40

Liczba godzin

00:45

00:10

02:15

00:10

01:30

01:30

00:10



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego,
pozycja PG,
blacha >3 mm.

Sebastian Pakuta 15-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,

Sebastian Pakuta 15-12-2024

pozycja PB,
blacha > 8 mm.

Przerwa Sebastian Pakuta 15-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,
pozycja PB,
blacha > 8 mm.

Sebastian Pakuta 15-12-2024

Przerwa Sebastian Pakuta 15-12-2024

&2 2aiccin

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,
pozycja PG,
blacha > 8 mm.

Sebastian Pakuta 15-12-2024

Godzina
rozpoczecia

08:40

09:25

10:55

11:05

13:20

13:30

Godzina
zakonczenia

09:25

10:55

11:05

13:20

13:30

15:00

Liczba godzin

00:45

01:30

00:10

02:15

00:10

01:30



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Szkolenie

teoretyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Materiaty
dodatkowe do
spawania.

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -

spawanie blach i

rur spoinami Radomir
pachwinowymi Przeczek
metoda MAG. -

Spawanie w

praktyce.

Szkolenie

teoretyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Oznaczenie i

Radomir
Przeczek

wymiarowanie
spoin.

Radomir
Przeczek

Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -

spawanie blach i

rur spoinami

pachwinowymi Radomir
metoda MAG. - Przeczek
Metody

przygotowania

ztaczy do

spawania.

Szkolenie

teoretyczne -

spawanie blach i

rur spoinami Radomir
pachwinowymi Przeczek
metoda MAG. -

Kwalifikowanie

spawaczy.

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
21-12-2024 08:00
21-12-2024 09:30
21-12-2024 09:40
21-12-2024 10:25
21-12-2024 11:10
21-12-2024 11:20
21-12-2024 12:05

Godzina
zakonczenia

09:30

09:40

10:25

11:10

11:20

12:05

12:50

Liczba godzin

01:30

00:10

00:45

00:45

00:10

00:45

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -
Zestaw SMAG:
budowai
zytkowanie
urzadzen do
spawania MAG,
materiaty
dodatkowe do
spawania, bhp.,
charakterystyka
spawania MAG
oraz typowe
parametry.

PYPSL) Szkolenie
teoretyczne -
Zestaw SMAG:
budowa i
zytkowanie
urzadzen do
spawania MAG,
materiaty
dodatkowe do
spawania, bhp.,
charakterystyka
spawania MAG
oraz typowe
parametry.

Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -
Zestaw SMAG:
budowa i
zytkowanie
urzadzen do
spawania MAG,
materiaty
dodatkowe do
spawania, bhp.,
charakterystyka
spawania MAG
oraz typowe
parametry.

Prowadzacy

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Data realizacji
zajeé

21-12-2024

21-12-2024

22-12-2024

22-12-2024

22-12-2024

Godzina
rozpoczecia

12:50

13:00

08:00

09:30

09:40

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

09:30

09:40

10:25

Liczba godzin

00:10

01:30

01:30

00:10

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Szkolenie

teoretyczne -
Zestaw CrNi:
podstawowe
wiadomosci o
stalach
nierdzewnych,
metody
spawania,
ochrona zdrowia,
spawalnosé,
ztgcza spawane i
odksztatcenia
ztgczy, materialy
dodatkowe,

roryl Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -
Zestaw CrNi:
podstawowe
wiadomosci o
stalach
nierdzewnych,
metody
spawania,
ochrona zdrowia,
spawalnosé,
zlgcza spawane i
odksztatcenia
ztgczy, materiaty
dodatkowe,

eFy Przerwa

Szkolenie

teoretyczne -
Zestaw CrNi:
podstawowe
wiadomosci o
stalach
nierdzewnych,
metody
spawania,
ochrona zdrowia,
spawalnosé,
ztgcza spawane i
odksztatcenia
ztgczy, materialy
dodatkowe,

Prowadzacy

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Radomir
Przeczek

Data realizacji

zajeé

22-12-2024

22-12-2024

22-12-2024

22-12-2024

22-12-2024

Godzina
rozpoczecia

10:25

11:10

11:20

12:50

13:00

Godzina
zakonczenia

11:10

11:20

12:50

13:00

14:30

Liczba godzin

00:45

00:10

01:30

00:10

01:30



Przedmiot / temat Data realizacji
L. Prowadzacy o,
zajec Zajec

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego,
pozycja PG,
blacha > 8 mm.

Sebastian Pakuta 23-12-2024

Przerwa Sebastian Pakuta 23-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego,
pozycja PG,
blacha > 8 mm.

Sebastian Pakuta 23-12-2024

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,
pozycja PF,
blacha > 8 mm.

Sebastian Pakuta 23-12-2024

Przerwa Sebastian Pakuta 23-12-2024

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza teowego,

Sebastian Pakuta 23-12-2024

pozycja PF,
blacha > 8 mm.

Godzina
rozpoczecia

07:00

08:30

08:40

09:25

10:10

10:20

Godzina
zakonczenia

08:30

08:40

09:25

10:10

10:20

11:05

Liczba godzin

01:30

00:10

00:45

00:45

00:10

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego,
pozycja PD,
blacha > 8 mm.

Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztacza teowego,
pozycja PD,
blacha > 8 mm.

Zajecia
praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PB, t >
3mm.,, D > 40mm.

F¥00 Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PB, t >
3mm., D > 40mm.

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Data realizacji
zajeé

23-12-2024

23-12-2024

23-12-2024

24-12-2024

24-12-2024

24-12-2024

24-12-2024

Godzina
rozpoczecia

11:05

13:20

13:30

07:00

08:30

08:40

10:55

Godzina
zakonczenia

13:20

13:30

15:00

08:30

08:40

10:55

11:05

Liczba godzin

02:15

00:10

01:30

01:30

00:10

02:15

00:10



Przedmiot / temat

zajec

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
zlgcza rurowego,
pozycja PH, t >
3mm., D >40
mm.

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PH, t >
3mm., D> 40
mm.

¥ ¥0) Przerwa

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PH, t >
3mm., D> 40
mm.

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metoda MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PD, t >3
mm., D >40 mm.

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Sebastian Pakuta

Data realizacji
zajeé

24-12-2024

30-12-2024

30-12-2024

30-12-2024

30-12-2024

30-12-2024

Godzina
rozpoczecia

11:05

07:00

08:30

08:40

09:25

10:55

Godzina
zakonczenia

11:50

08:30

08:40

09:25

10:55

11:05

Liczba godzin

00:45

01:30

00:10

00:45

01:30

00:10



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Zajecia

praktyczne -
spawanie blach i
rur spoinami
pachwinowymi
metodg MAG. -
Wykonywanie
ztgcza rurowego,
pozycja PD, t >3
mm., D >40 mm.

Sebastian Pakuta

Walidacja -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122

Data realizacji
zajeé

30-12-2024

30-12-2024

Cena

Godzina
rozpoczecia

11:05

11:50

4 000,00 PLN

4 000,00 PLN

50,00 PLN

50,00 PLN

1 000,00 PLN

1000,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

Radomir Przeczek

Godzina . .
; . Liczba godzin
zakonczenia

11:50 00:45

13:20 01:30



Wyktadowca zaje¢ teoretycznych/egzaminator w zakresie spawania metodami: TIG, MAG, MIG,
311,111 od 2010 .

Wyksztatcenie: wyzsze (magister prawa, magister inzynier w zakresie eksploataciji pojazdow i
maszyn)

Kwalifikacje zawodowe:

Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik IWE | i IWE Il (International Institute of Welding, Instytut
Spawalnictwa)

Studia Podyplomowe w zakresie przygotowania pedagogicznego

Specjalistyczne szkolenia spawalnicze: badania wizualne VT poziom 2, badania wizualne VT1i2,
badania nieniszczace VT2 - certyfikat kompetenciji. Liczba przeprowadzonych godzin od 2020r.
wynosi 1500h.

222

Sebastian Pakuta

Instruktor zajeé praktycznych na kursach spawalniczych, prowadzenie zaje¢ na kursach: Spawanie
metoda TIG, MAG, MMA, MIG, 311(gazowe).

Posiadane uprawnienia spawalnicze w zakresie ww. metod. Dodatkowo posiada uprawnienia UDT
na wézki jezdniowe podnosnikowe specjalizowane, suwnice, podesty ruchome przejezdne oraz
prawo jazdy kat. B.

Wyksztatcenie srednie techniczne. Doswiadczenie na przestrzeni 5 lat wynosi ok. 6000 h.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

notatnik, dtugopis, rekawice spawalnicze

Adres

ul. Lubelska 33c
10-408 Olsztyn

woj. warminsko-mazurskie

Zajecia odbywaja sie w nowoczesnej placéwce edukacyjnej - Centrum Szkolen Branzowych w Olsztynie. Do dyspozyciji
uczestnikow kursu sg modele spawarek oraz ztgczy spawanych. Spawalnia wyposazona w 9 stanowisk gtéwnych,
spetniajgcych wszelkiego rodzaju wymogi BHP oraz PPOZ, w tym jedno miejsce dla osoby leworecznej.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

o Wil

e Laboratorium komputerowe

e bezptatny, duzy parking, szatnia oraz sanitariaty z prysznicami

Kontakt

Adrianna Chodorowska



o E-mail a.chodorowska@wmzdz.pl
Telefon (+48) 507 124 198



