Mozliwo$¢ dofinansowania

Martinus Marcin
Kosicki

18,888 ¢

Szkolenie. Bezpieczne miejsce pracy w
spotce Dynpap - wytworzenie i naprawa
czesci wielkogabarytowych dla przemystu
morskiego i stoczniowego. Analiza i ocena
ryzyka zawodowego. Ryzyko techniczne i
ryzyko resztkowe maszyn. Procedury
zgodnosci maszyn, obligatoryjna
dokumentacja - wymogi prawne

Numer ustugi 2024/06/18/30402/2187953

© Szczecin/ stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

®© 32h

9 10.07.2024 do 15.07.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Prawo i administracja / Prawo Unii Europejskiej
Identyfikator projektu Kierunek - Rozwoj
Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcow i ich pracownikéw

9 102,00 PLN brutto
7 400,00 PLN netto
284,44 PLN brutto/h
231,25 PLN netto/h

Osoby z niskimi kwalifikacjami zawodowymi oraz osoby ponizej i powyzej
50 roku zycia. Pracownicy zajmujacy sie projektowaniem, produkcja,

nadzorem nad produkcja, naprawami, remontami oraz koordynacja spraw

administracyjnych, ponadto:

- 0séb odpowiedzialnych za weryfikowanie i przeglad oznakowania CE w

spotce

- 0s6b, inspektoréw bhp i specjalistéw ds. bezpieczenstwa, zajmujgcych

sie

Grupa docelowa ustugi

organizacjg i oceng stanowisk pracy przy maszynach

- 0séb zajmujgcych sie weryfikacje ryzyka technicznego i resztkowego

- 0séb nadzorujgcych wyposazenie techniczne stanowigce wyposazenie

stanowisk pracy

- pracownikéw stuzb technicznych, produkcyjnych odpowiedzialnych za

utrzymanie maszyn, produkcji i proceséw technologicznych zgodnie z

przepisami krajowymi i UE

Minimalna liczba uczestnikow 4



Maksymalna liczba uczestnikow 20

Data zakonczenia rekrutacji 09-07-2024

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 32

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do samodzielnej i bezpiecznej obstugi maszyn oraz eksploatacji wraz z uczestniczeniem przy
naprawach (w tym do samodzielnego weryfikowania dokumentaciji: instrukcji obstugi maszyn i urzadzen, raportéw i
sygnalizowania zmian (os. decydujgcym) w zakresie ergonomii pracy, organizacji warunkéw techniczno -
organizacyjnych, modyfikacji, dokumentacji — zmian zgodnych z wymaganiami prawa krajowego i UE oraz procedur
doprowadzania maszyn i urzadzen technicznych do wymagan prawnych

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Wymienia i charakteryzuje wymagania
prawne w zakresie obstugi maszyn,
urzadzen i bezpiecznej instalacji oraz

Dzieri pierwszy. Proces technologiczno transportu

- produkcyjny i obligatoryjne

wymagania prawne, modyfikacja,

przerébki, kontrole Wymienia i charakteryzuje wymagania
ergonomicznych stanowisk pracy,

Test teoretyczny

. . . . Test teoretyczny
ergonomicznej obstugi maszyn i

urzadzen

Wymienia przepisy prawne (UE i prawa
polskiego) regulujgce zasady
eksploatacji maszyn i urzadzen

Dzien drugi. Proces technologiczno - technicznych

produkcyjny, zasada dobrej praktyki

Test teoretyczny

inzynierskiej
Charakteryzuje zasady jakosciowe,
wydajnos$ciowe procesu Test teoretyczny

technologicznego

Wymienia i charakteryzuje zasady
przygotowywania prezentacji zmian w Test teoretyczny
jakosci i doktadnosci wyrobéw

Dzien trzeci. Normy i krajowe przepisy
szczegbtowe



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Operuje wiedzg o sposobach
przygotowania sie do negocjacji oraz o
procesie argumentowania
obligatoryjnych wymagan w zwigzku ze
zmianami w jakos$ci i doktadnosci przy

Test teoretyczny

zakupie maszyn i urzadzen

Dysponuje wiedzg z zakresu psychologii

pozwalajaca na zarzadzanie emocjami

przy dywersyfi kacji stereotypéw

(nieobowigzujacej praktyki Test teoretyczny
inzynierskiej) lezacych u podstaw

nieobowigzujacych juz standardow

dokumentac;ji

Wymienia i charakteryzuje zasady

Dzien czwarty. Procedury oceny formutowania poprawnych tez
zgodnos$ci maszyn i instalacji dotyczacych obowiazujacych zasad,
zapewniajacych bezpieczenstwo, jakosci, kompletowania dokumentacji: Test teoretyczny
obligatoryjna dokumentacja technicznej/ instrukcji obstugi, ryzyka
technicznego, ryzyka na stanowisku
pracy

Komunikuje sie w sposéb pewny i

Wywiad bod
zdecydowany ywiad swobodny

Wymienia i charakteryzuje oraz spetnia

wymagania i standardy techniczne wg

normy PN-EN 1SO 20607:2019-08 oraz Test teoretyczny
metodologii oceny i analizy zagrozen w

miejscupracy

Zna, wymienia i jest wstanie do
zbudowaé swiadomosé Test teoretyczny
odpowiedzialnego stanowiska pracy

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sig?
Tak, dokument potwierdza opis efektéw uczenia sie w certyfikacie

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?



Tak, dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie
kryteria ich weryfikacji

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Tak, dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie procesoéw ksztatcenia i szkolenia od
walidacji

Program

Laczna liczba dni, w ktérych zostanie przekazana wiedza oraz umiejetnosci praktyczne opisane w programie: 4 dni

Liczba godzin szkolenia: 24 h dydaktycznych, co stanowi 32 godziny zegarowe bez wliczonych przerw (32 h zegarowych z wliczonymi
przerwami)

W harmonogramie ujeto przerwy - facznie 6 h zegarowych w ciagu 4 dni
Przerwy w czasie szkolenia dostosowane bedg do tempa pracy uczestnikow szkolenia oraz ich potrzeb.

Dzien pierwszy. Proces technologiczno - produkcyjny i obligatoryjne wymagania prawne, modyfikacja, przerébki, kontrole
1. Hala produkcyjna - identyfikacja, wymagania prawne, zagrozenia.

2. Drogi komunikacyjne, skrzyzowania, place buforowe, pola odktadcze, drogi dla pieszych — wymogi prawne i zasady ruchu
wewnatrzzaktadowego.

3. Materialne $rodowisko pracy: o$wietlenie, hatas, wentylacja, mikroklimat w srodowisku pracy.

4. Proces technologiczny — wymogi i zasady.

5. Proces produkceyjny, wydajnos$é, jakos¢ a wymagania Klienta w korelacji wymagan prawnych.

6. Studium przypadkéw - przyktady praktyczne z do$wiadczenia trenera.

7. Modernizacja i modyfikacje maszyn — definicja, przyktady praktyczne.

8. Przerdbki w budowie i zasadzie dziatania maszyn w trakcie przemieszczania maszyn — studium przypadkow.

9. Wspétdziatanie pracownikéw wobec pracodawcy. Prewencja powypadkowa poprawiajgca bezpieczenstwo pracy w zwigzku z relokacja
maszyn - studium przypadkdow.

10. Deklaracja zgodnosci WE, Paszport maszyny, o$wiadczenie, deklaracja spetnienia wymagan minimalnych — aktualizacja dokumentac;ji
po zmianie miejsca uzytkowania maszyn.

11. Przekazanie maszyny do eksploatacji po jej przemieszczeniu i ponownym zainstalowaniu w nowym miejscu — wymagana prawem
dokumentacja.

Dzien drugi. Proces technologiczno - produkcyjny, zasada dobrej praktyki inzynierskiej

1. Proces technologiczny a maszyna i jej rola w procesie.

2. Proces produkcyjny, wydajnos¢, jakosé¢, tempo pracy a bezpieczenstwo.

3. Wprowadzenie — ogdlne zasady praktyki inzynierskiej dla maszyn, urzadzen, instalacji, narzedzi do pracy.
4. Podstawowa terminologia.

Maszyna, czy zespot maszyn wg przepisow czy mozna to tak okresli¢?

A moze bedzie to:

-urzadzenie

-instalacja



-maszyna nieukonczona

-stanowisko pracy

5. Obowiazki prawne producenta/ dostawcy maszyny ze szczegélnym omoéwieniem nastepujgcych wymagan prawnych.
- Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE — szczeg6towe omdwienie przepisu, kazusy

- Dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/WE (LVD) — szczegétowe omdwienie przepisu, kazusy

- Dyrektywa narzedziowa 2009/104/WE — szczeg6towe omdwienie przepisu, kazusy

6. Studium przypadkoéw - przyktady praktyczne z doswiadczenia trenera.

Dzien trzeci. Normy i krajowe przepisy szczegétowe

1. Proces technologiczny i proces technologiczny - obowigzek pracodawcy.

2. Zbiegi dyrektyw nowego podejscia (prawo europejskie) przy certyfikacji wyrobu.

3. Zbiegi rozporzadzen (prawo polskie).

4. Struktura norm zharmonizowanych.

5. Ustanowenie norm technicznych dotyczacych maszyn i urzadzen, instalacji.

- zbieg kilku procedur oceny zgodnosci wynikajaca z dyrektyw Nowego Podejscia,

- oznakowanie wyrobu

6. Studium przypadkdw - przyktady praktyczne z do$wiadczenia trenera.

Dzien czwarty. Procedury oceny zgodnosci maszyn i instalacji zapewniajacych bezpieczenstwo, obligatoryjna dokumentacja
1. Procedura oceny zgodnos$ci CE - weryfikacja maszyn, instalacji pod katem dyrektyw, rozporzadzen.

2. Naruszenia, wykroczenia, przestepstwa wedtug Ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 roku dotyczacej oceny systemu zgodnosci w zwigzku z
wadami istotnymi dotyczace maszyn — studium przypadkdw.

3. Dokumentacja techniczna maszyny — zapoznanie z wymaganiami prawnymi w zbiegu ze standardami technicznymi wg normy PN-
ENISO 20607:2019-08, PN-EN ISO 12100:2012.

4. Zasady i standardy instrukcji obstugi maszyny wg normy PN-EN ISO 20607:2019-08, PN-EN ISO 12100:2012.

5. Analiza i ocena istniejacych dokumentacji dla maszyn na wybranych przyktadach - wymagania i standardy techniczne wg normy PN-
ENISO 20607:2019-08, PN-EN ISO 12100:2012 - przyktady praktyczne.

6. Ocen ryzyka na stanowisku pracy — wymagania i standardy techniczne wg normy PN-EN ISO 12100:2012 - przyktady praktyczne.
7. Przeglady, naprawy, remonty, konserwacje - bezwzgledny obowigzek Pracodawcy dokumentowania czynnosci eksploatacyjnych.
8. Relokacja maszyn — demontaz i przemieszczanie maszyn wewnatrzzaktadowo.

9. Obowiazki prawne, ktére musi spetni¢ Pracodawca w zakresie potwierdzenia czynnos$ci zwigzanych z przemieszczaniem maszyn.

Warunki niezbedne do spetnienia przez uczestnikéw ustugi, aby realizacja ustugi pozwolita na osiagniecie gtéwnego celu:

- minimalna liczba pracownikéw firmy: 8 os6b

- minimalny poziom wyksztatcenia: podstawowe, gimnazjalne, zasadnicze zawodowe, zasadnicze branzowe, Srednie, wyzsze

- doswiadczenie i wiedza uczestnikdw: minimum 3 miesieczna lub wieksza praktyka branzowa

- czynna aktywno$é na zajeciach podczas kazuséw prawno-technicznych, ¢wiczen grupowych oraz przy maszynach na hali produkcyjnej

- wykonanie testu w celu utrwalenia wiedzy,
- minimalny poziom obecnosci na zajeciach: 80%

Warunki organizacyjne:
- ustuga prowadzona w godzinach zegarowych - 1 godzina tj. 45 min
- zajecia majg charakter wyktadu, kazuséw prawo - technicznych, dyskusji i éwiczen grupowych w minimum 3-4 oséb.



Sala wyktadowa:

Wyposazenie: stoty i krzesta, flipchart, projektor, klimatyzacje lub wentylacje ogélng mechaniczng lub grawitacyjna.

Minimalna temperatura w pomieszczeniu: 18 stopni

Maxymalna temperatura w pomieszczeniu: 23 stopnie

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 46

Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

EEZD 1. Hala

produkcyjna —
identyfikacja,
wymagania
prawne,
zagrozenia.

Marcin Kosicki

2. Drogi

komunikacyjne,

skrzyzowania,

place buforowe,

pola odktadcze,

drogi dla Marcin Kosicki
pieszych -

wymogi prawne i

zasady ruchu

wewnatrzzaktado

wego.

am:

Materialne
Srodowisko
pracy:
oswietlenie,
hatas,
wentylacja,
mikroklimat w
Srodowisku

pracy.

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Przerwa

4. Proces

technologiczny -
wymogi i zasady.

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

Godzina
rozpoczecia

06:00

06:40

07:15

08:00

08:20

Godzina
zakonczenia

06:40

07:15

08:00

08:20

09:20

Liczba godzin

00:40

00:35

00:45

00:20

01:00



Przedmiot / temat
zajec

5. Proces

produkceyijny,
wydajnosé,
jakos¢ a
wymagania
Klienta w
korelacji
wymagan
prawnych.

6. Studium

przypadkéw -
przyktady
praktyczne z
doswiadczenia
trenera.

@’

Modernizacja i
modyfikacje
maszyn —
definicja,
przyktady
praktyczne.

Przerwa

(1020

Przerébki w
budowie i
zasadzie
dziatania maszyn
w trakcie
przemieszczania
maszyn —
studium
przypadkow.

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

10-07-2024

Godzina
rozpoczecia

09:20

10:00

10:30

11:00

11:10

12:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

11:00

11:10

12:00

13:00

Liczba godzin

00:40

00:30

00:30

00:10

00:50

01:00



Przedmiot / temat Data realizacji
iy Prowadzacy L,
zajeé zajeé

[0z 3

Wspétdziatanie
pracownikéw
wobec
pracodawcy.
Prewencja
powypadkowa
poprawiajaca
bezpieczenstwo
pracy w zwigzku
z relokacja
maszyn -
studium

Marcin Kosicki 10-07-2024

przypadkéw.

IEEZ 10.
Deklaracja
zgodnosci WE,
Paszport
maszyny,
oswiadczenie,
deklaracja
spetnienia Marcin Kosicki 10-07-2024
wymagan
minimalnych -
aktualizacja
dokumentacji po
zmianie miejsca
uzytkowania
maszyn.

14746 MM
Przekazanie
maszyny do
eksploatacji po
jej
przemieszczeniu . o
i Marcin Kosicki 10-07-2024
i ponownym
zainstalowaniu w
nowym miejscu —
wymagana
prawem
dokumentacja.

1. Proces

technologiczny a
maszynai jej rola
w procesie.

Marcin Kosicki 11-07-2024

2. Proces

produkeyijny,
wydajnosé,
jakosé, tempo
pracy a
bezpieczenstwo.

Marcin Kosicki 11-07-2024

Godzina
rozpoczecia

13:00

13:20

13:40

06:00

06:45

Godzina
zakonczenia

13:20

13:40

14:00

06:45

07:15

Liczba godzin

00:20

00:20

00:20

00:45

00:30



Przedmiot / temat

zajec

720

Wprowadzenie -
ogo6lne zasady
praktyki
inzynierskiej dla
maszyn,
urzadzen,
instalacji,
narzedzi do
pracy.

Przerwa

s I8

Podstawowa
terminologia.

Przerwa

am s

Obowiazki
prawne
producenta/
dostawcy
maszyny ze
szczegblnym
omoéwieniem
nastepujacych
wymagan
prawnych. -
Dyrektywy
maszynowej
2006/42/WE -
szczegobtowe
omoéwienie
przepisu, kazusy

Przerwa

obiadowa

o I3

Studium
przypadkéw -
przyktady
praktyczne z
doswiadczenia
trenera

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

11-07-2024

11-07-2024

11-07-2024

11-07-2024

11-07-2024

11-07-2024

11-07-2024

Godzina
rozpoczecia

07:15

08:00

08:20

11:00

11:10

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

08:00

08:20

11:00

11:10

12:00

13:00

13:35

Liczba godzin

00:45

00:20

02:40

00:10

00:50

01:00

00:35



Przedmiot / temat

zajec

20 B

Obowiazki
prawne
producenta/
dostawcy
maszyny ze
szczegblnym
oméwieniem
nastepujacych
wymagan
prawnych -
c.dalszy

1. Proces

technologiczny i
proces
technologiczny -
obowigzek
pracodawcy.

2. Zbiegi

dyrektyw nowego
podejscia (prawo
europejskie) przy
certyfikacji
wyrobu.

Przerwa

3. Zbiegi

rozporzadzen
(prawo polskie).

(2510 I8

Struktura norm
zharmonizowany
ch.

Przerwa

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

11-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

Godzina
rozpoczecia

13:35

06:00

06:50

08:00

08:20

10:15

11:00

Godzina
zakonczenia

14:00

06:50

08:00

08:20

10:15

11:00

11:10

Liczba godzin

00:25

00:50

01:10

00:20

01:55

00:45

00:10



Przedmiot / temat

zajec

2o B

Ustanowenie
norm
technicznych
dotyczacych
maszyn i
urzadzen,

instalaciji. - zbieg

kilku procedur

oceny zgodnosci

wynikajaca z
dyrektyw
Nowego
Podejscia, -
oznakowanie
wyrobu

Przerwa

obiadowa

33246 |8
Studium
przypadkow -
przyktady
praktyczne z
doswiadczenia
trenera.

em

Procedura oceny
zgodnosci CE —

weryfikacja
maszyn,
instalacji pod

katem dyrektyw,

rozporzadzen.

(55 1o K3

Naruszenia,
wykroczenia,
przestepstwa

wedtug Ustawy z
dnia 13 kwietnia

2016 roku

dotyczacej oceny

systemu
zgodnosci w
zwigzku z
wadami
istotnymi
dotyczace
maszyn -
studium
przypadkoéw.

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

12-07-2024

12-07-2024

12-07-2024

15-07-2024

15-07-2024

Godzina
rozpoczecia

11:10

12:00

13:00

06:00

06:50

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

14:00

06:50

07:15

Liczba godzin

00:50

01:00

01:00

00:50

00:25



Przedmiot / temat
zajec

(5520 8

Dokumentacja
techniczna
maszyny —
zapoznanie z
wymaganiami
prawnymi w
zbiegu ze
standardami
technicznymi wg
normy PN-ENISO
20607:2019-08,
PN-EN ISO
12100:2012.

Przerwa

4. Zasady

i standardy
instrukc;ji obstugi
maszyny wg
normy PN-EN ISO
20607:2019-08,
PN-EN ISO
12100:2012.

5. Analiza

i ocena
istniejacych
dokumentacji dla
maszyn na
wybranych
przyktadach -
wymagania i
standardy
techniczne wg
normy PN-ENISO
20607:2019-08,
PN-EN ISO
12100:2012 -
przyktady
praktyczne.

IEYTS Przerwa

6. Ocen

ryzyka na
stanowisku pracy
- wymagania i
standardy
techniczne wg
normy PN-EN ISO
12100:2012 -
przyktady
praktyczne.

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

15-07-2024

15-07-2024

15-07-2024

15-07-2024

15-07-2024

15-07-2024

Godzina
rozpoczecia

07:15

08:00

08:20

09:30

11:00

11:10

Godzina
zakonczenia

08:00

08:20

09:30

11:00

11:10

11:40

Liczba godzin

00:45

00:20

01:10

01:30

00:10

00:30



Przedmiot / temat
zajec

@

Przeglady,
naprawy,
remonty,
konserwacje -
bezwzgledny
obowigzek
Pracodawcy
dokumentowania
czynnosci
eksploatacyjnych

2o 1)

Relokacja
maszyn —
demontaz i
przemieszczanie
maszyn
wewnatrzzaktado
wo.

JYR¥TY Przerwa

obiadowa

.

Obowiazki
prawne, ktore
musi spetni¢
Pracodawca w
zakresie
potwierdzenia
czynnosci
zwigzanych z
przemieszczanie
m maszyn.

D Test

walidacyjny

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny
Koszt ustugi brutto

Koszt ustugi netto

Prowadzacy

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Marcin Kosicki

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

15-07-2024 11:40
15-07-2024 11:50
15-07-2024 12:00
15-07-2024 13:00
15-07-2024 13:20

Cena

9102,00 PLN

7 400,00 PLN

Godzina
zakonczenia

11:50

12:00

13:00

13:20

14:00

Liczba godzin

00:10

00:10

01:00

00:20

00:40



Koszt godziny brutto 284,44 PLN

Koszt godziny netto 231,25 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Marcin Kosicki

‘ ' Absolwent Politechniki Poznarnskiej - wyksztatcenie wyzsze techniczne. Od 19 lat prowadzi praktyke
ekspercka w zakresie kryminalistyki w ruchu drogowym oraz w obszarze BHP, ochrony $rodowiska,
prawa karnego, cywilnego, prawa pracy. Ekspert ds. bezpieczenstwa przemystowego, projektu
konstrukcji i dokumentaciji. Gtowny specjalista ds. BHP. EKSPERT ds. ochrony i inzynierii Srodowiska.
EKSPERT ds. innowaciji, nowych technologii i rozwoju biznesu. EKSPERT ds. projektéw badawczo-
rozwojowych i IP BOX. INNOWATOR przysztosci ds. prawno-techniczno-ekonomiczno-
rachunkowych. Trener - wyktadowca, autor wielu projektéw innowacyjnych w zakresie ksztatcenia
dorostych. Rzeczoznawca SIMP w specjalnosci 705, Rzeczoznawca Wojewddzkiego Inspektoratu
Inspekcji Handlowej w Poznaniu. Zawodowo od 19 lat zajmuje sie projektowaniem, budowg maszyn,
modyfikacjami, modernizacjami, analizg i oceng ryzyka oraz ryzyka resztkowego (w tym analizg i
oceng ryzyka wybuchowosci — pyty i gazy), oceng ryzyka na stanowisku pracy, ergonomig,
dokumentacjg konstrukcyjng, instrukcjami (DTR), instrukcjami obstugi, oceng zgodnosci i
certyfikacjg maszyn — oznaczenie CE i ATEX, badaniami proceséw pracy w zaktadach
przemystowych oraz administracji. Robotyzacjg — Przemystem 4.0 - Cyfryzacja i Digitalizacja.
Coachingiem, motywacja. Specjalizuje sie w kontroli i rozliczaniem projektéw B+R, ulgami
podatkowymi B+R i IPBOX i innymi. Legitymuje sie ponad 13 - letnim doswiadczeniem w
szkoleniach.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzyma materiaty szkoleniowe z kazdego dnia szkolenia w wersji papierowe;j.
Test pisemny w wersji papierowej. O wynikach uczestnik zostanie powiadomiony mailowo.
Zaswiadczenie ukonczenia szkolenia.

Certyfikat potwierdzajacy uczestnictwo w szkoleniu

Adres

ul. Gdanska 36
71-952 Szczecin
woj. zachodniopomorskie

Szkolenie bedzie realizowane na sali wyktadowej oraz na hali produkcyjnej przy maszynach, aby wykorzysta¢ potencjat
maszy i urzadzen eksploatowanych w spotce. Przyktady z praktyki trenera bedg zblizone do maszyn uzywanych w
spotce.



Kontakt

O

ﬁ E-mail pozabiurem-kosicki@martinuspolska.pl
Telefon (+48) 509 822 347

Marcin Kosicki



